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(54) Vis d'osteosynthese a compression et anciilaire de mise en oeuvre 



(57) -Vis d'osteosynthese a compression et anciilai- 
re de mise en oeuvre. 

Vis d'osteosynthese destinee a la mise sous com- 
pression de fragments d'os comprenarrt cf une part 
un corps de vis (1 ) presentant un filetage avec une 
zone distale (3) et une zone proximaie (7), et d'autre 
part une tdte de vis (2) destinee a §tre enfilee sur 
ledit corps de vis (1) et a cooperer avec la zone 
proximaie (7) par un taraudage (12) interne con- 
gruent avec le filetage dudit corps, ladrte tete de vis 



(2) comportartt egalement un filetage externe (13) 
de pas inferieur a celui du corps de vis (1), carac- 
terisee en ce que la zone distale (3) et la zone proxi- 
maie (7) sont separees par une zone centrale (1 5) 
conformee pour §tre inactive lors du vissage de ma- 
n ie re a former une zone de glissement pour les frag- 
ments d'os a mettre en compression. 

Vis d'osteosynthese. 
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Description 

[0001 ] La presents invention se rapporte au domaine 
technique de la chirurgie osseuse, et en particulier aux 
appareils d'osteosynthese destines a assurer le rappro- 
chement, la mise sous compression puis la reunion de 
fragments d'os fractures- au moyen de vis, bo u Ions, 
clous, plaques metalliques ou autres. 
[0002] La presente invention concerne une vis d'os- 
teosynthese a compression destinee a la mise sous 
compression de fragments d'os fractures, ladite vis 
comprenant d'une part un corps de vis presentant un 
filetage avec une zone distale et une zone proximate, et 
d" autre part une tete de vis destinee a etre enfilee sur 
ledit corps de vis et a cooperer avec la zone proximate 
par un taraudage interne congruent avec le filetage du- 
drt corps de vis, ladite tete de vis comportant egalement 
un filetage extern e de pas inferieur a celui du corps de 
vis. 

[0003] La presente invention concerne egalement un 
ancillaire pour la mise en oeuvre d'une vis d'osteosyn- 
these a compression. 

[0004] II est ainsi deja connu d'assurer la reunion de 
fragments d'os a Taide d'une vis dont le corps est perce 
surtoute sa longueur et qui comprend un filetage exter- 
ne sur la totalite de sa longueur. La vis est associee a 
une tete de vis distincte qui presente un purts interne 
traversant de maniere a pouvoir etre enfilee sur le corps 
de vis. Le puits interne est pourvu d'un taraudage con- 
gruent avec le fi letage du corps de vis de maniere a pou- 
voir cooperer avec ce dernier et se deplacer sur toute 
la longueur du filetage pour venir en position de butee 
dans la zone proximale du corps de vis. La tete de vis 
comporte egalement un filetage externe de pas inferieur 
au filetage du corps de vis. 

[0005] Un tel dispositif donne de maniere generate 
des resurtats satisfaisants en matiere de traitement de 
Tosteosynthese puisqu'il autorise, par vissage du corps 
de vis a travers les fragments osseux, un rapproche- 
ment relatif des fragments osseux permettant de reunir, 
par joirrtoiement, au niveau du trait de fracture, les di- 
vers fragments osseux. Ce dispositif permet egalement 
une legere mise en compression des fragments osseux 
en raison de Pexistence d'un pas de vis externe diffe- 
rentiel sur la tete de vis relativement au filetage du corps 
de vis. En effet, I'existence d'un pas de vis differentiel 
au niveau du filet exterieur de la tete de vis permet, lors- 
que cette derniere commence a penetrer dans la partie 
osseuse, un rapprochement relatif entre les fragments 
osseux impliquant une mise en compression. Une telle 
compression peut etre legerement augmentee par la mi- 
se en rotation seule de la tete de vis qui permet de con- 
troler ou cTaugmenter sensiblement la compression. 
[0006] Un tel dispositif souffre neanmoins d'inconve- 
nients limitant ia compression des fragments d'os en rai- 
son de I'existence du filetage du corps de vis qui s'op- 
pose a la mise en compression en raison de son ancra- 
ge direct dans les fragments d'os. En outre, la presence 
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du filetage du corps de vis peut §tre a Porigine de trau- 
matismes osseux nefastes a la bonne resorption de la 
fracture. 

[0007] On connaTt egalement dans I'art anterieur 
5 cTautres types de vis d'osteosynthese a compression a 
pas double, de telles vis ne comportant pas de tete de 
vis independante et ne permettant en consequence 
qu'une compression moderee des fragments d'os a reu- 
nir. 

10 [0008] La presente invention se propose en conse- 
quence de porter remede aux drfferents inconvenients 
enu meres precedemment et de fournir une nouvelle vis 
d'osteosynthese a compression dont la mise en place 
est facilrtee et les capacites de compression des frag- 
w merits osseux a reunir augmentees. 

[0009] Un autre objet de I'invention est de fournir une 
nouvelle vis d'osteosynthese a compression dont la fa- 
brication est simplifies, le coOt reduit, et les risques de 
traumatismes osseux martrises. 
[0010] Un autre objet de Pinvention vise a proposer 
une nouvelle vis d'osteosynthese a compression pre- 
sentant une bonne tenue mecanique tout en reduisant 
les risques d' apparition de phenomenesde resorptions. 
[0011] Un autre objet de I'invention vise a proposer un 
nouvel ancillaire pour la mise en oeuvre d'une vis d'os- 
teosynthese a compression permettant en cours cf ope- 
ration cfevrter de maniere fiable et en toute securite, la 
sortie de la tete de vis hors de son filetage de vissage 
sur le corps de vis. 

[0012] Les objets assignes a I'invention sont atteints 
a I'aide d'une vis d'osteosynthese destinee a la mise 
sous compression de fragments d'os comprenant d'une 
part un corps de vis presentant un filetage avec une zo- 
ne distale et une zone proximale, et d'autre part une tete 
de vis destinee a etre enfilee sur ledit corps de vis et a 
cooperer avec la zone proximate par un taraudage in- 
terne congruent avec le filetage dudit corps, ladite tete 
de vis comportant egalement un filetage externe de pas 
inferieur a celui du corps de vis, caracterisee en ce que 
la zone distale et la zone proximale sont separees par 
une zone centrals conformee pour etre inactive lors du 
vissage de maniere a former une zone de glissement 
pour les fragments d'os a mettre en compression. 
[0013] Les objets assignes a I'invention sont atteints 
a faide d'un ancillaire pour la mise en oeuvre de la vis 
d'osteosynthese selon I'invention comportant un pre- 
mier tournevis destine a assurer le vissage du corps de 
vis, et un second tournevis destine a assurer le vissage 
de la tete de vis, le premier tournevis etant emmanche 
axiaJement dans le second tournevis pour permettre le 
vissage simurtane du corps de vis et de la tete de vis et 
separable de ce dernier pour permettre le vissage indi- 
viduel de latdte de vis, caracterise en ce que le second 
tournevis est pourvu a sa partie terminate travaillante 
cfun lamage interne destine a recevoir la collerette du 
corps de vis en position de butee contre son fond, ledit 
lamage etant cfune profondeur telle que lorsque la col- 
lerette vient en butee contre le fond lors du vissage de 
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la t§te de vis, le vissage de cette derniere est automa- 
tlquement bloque avant cfavoir atteint le dernier filet du 
filetage de maniere a empecher la sortie de la tete de 
vis hors dudrt filetage. 

[0014] Les objets assignes a I'invention seront expli- 
cites plus en detail a la lecture de la description qui suit 
a Taide des dessins annexes ci-apres, donnes atitre pu- 
rement illustratif et non limitatif, dans lesquels : 

lafigure 1 represents, selon une vue en perspective 
eclatee, une vis d'osteosynthese a compression 
conforme a Tinvention avec un corps de vis et une 
tete de vis separes. 

la figure 2 montre, selon une vue de face, une vis 
d'osteosynthese a compression conforme a I'inven- 
tion montrant le montage de la tSte de vis en posi- 
tion de butee sur le corps de vis. 

Les figures 3 et 4 montrent, selon des vues partiel- 
les schematiques, les conformations geometriques 
preferentielles, respective ment des filetages de la 
partie distale et proximale cTune vis d'osteosynthe- 
se a compression conforme a I'invention. 

La figure 5 morttre, selon une vue en perspective 
generate, un ancillaire conforme a I'invention, les 
deux instruments le composant etant en position 
separee Tun de I'autre. 

La figure 6 montre, selon une vue en perspective 
partielle, un detail de realisation de 1'extremite de 
travail d'un ancillaire conforme a I'invention lorsque 
les deux elements le composant sort emmanches 
Tun dans I'autre. 

La figure 7 illustre, selon une vue en coupe trans- 
versale longitudinale partielle effectuee dans i'eie- 
ment ancillaire responsable du vissage de la t§te 
de vis, la position de butee dudit element. 

[0015] Lesfiguresl et 2 montrent des vues generates 
cfune vis d'osteosynthese a compression conforme a 
Tinvention. Une telle vis est composee de deux ele- 
ments distincts destines a §tre assembles et compre- 
nant un corps de vis 1 et une tdte de vis 2. Ces deux 
elements sort realises en materiaux metalliques traites 
specialement choisis pour leur utilisation dans le domai- 
ne chirurgical. 

[0016] Le corps de vis 1 se presente sous la forme 
generate d'un corps sensiblement cylindrique de revo- 
lution, de preference perce sur toute sa longueur. Le 
corps de vis 1 comprend une zone distale 3 dont Fex- 
tremite est pourvue cTun biseau 4 pourfacilrter la pene- 
tration dans la partie osseuse et dont la partie externe 
est pourvue d'un filetage 5 drt osseux dont les caracte- 
ristiques geometriques peuvent varier mais sort choi- 
sies pour facil'rter une bonne penetration dans les frag- 
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merits osseux ainsi qu'une bonne tenue mecanique. 
[0017] Le corps de vis 1 comporte egalement une zo- 
ne proximale 7 de mSme diametre externe que la zone 
distale 3 et comportarrt un filetage externe 8 dont le pas 
5 est choisi de maniere a permettre le montage et le de- 
placement de la tete de vis 2. La zone proximale 7 est 
pourvue a son extremrte d'une collerette 9 de diametre 
sensiblement superieur a la partie superieure 10 de la 
zone proximale 7 depourvue de filets de maniere a for- 
10 mer une butee. La collerette 9 est pourvue de deux en- 
coches 11 diametralement opposees menagees dans 
sa masse de maniere a permettre Firtroduction de la 
partie travaillante d'un outil de mise en place du corps 
de vis 1 , tel qu'un tournevis. 
15 [0018] Selon I'invention, le pas du filetage 5 est iden- 
tique au pas du filetage 8, lesdrts filetages etant par 
ailleurs constants. 

[001 9] La t£te de vis 2 conforme a i'invention est des- 
tinee a etre enfilee sur le corps de vis 1 par la zone dis- 
tale 3 et a cooperer avec la zone proximale 7. A cet effet, 
la tdte de vis 2 se presente sous la forme d'un corps de 
revolution sensiblement cylindrique, et de preference le- 
ge rem ent tronconique en considerant ces generatrices 
externes, ladite t§te de vis 2 presentant un puits traver- 
sant interne pourvu d'un taraudage 12. Ce dernier est 
congruent avec le filetage 8 de la zone proximale 7 de 
maniere a cooperer par vissage avec ce dernier Le ta- 
raudage 1 2 comporte egalement un pas identique a ce- 
lui du filetage 5 de la zone distale 3 afin de permettre a 
lat§te de vis 2 d'etre enfilee et deplacee par vissage sur 
ce dernier. La tSte de vis est en outre pourvue de deux 
encoches 14 diametralement opposees qui sont mena- 
gees dans la masse et qui debouchent en partie supe- 
rieure de la tete. 

[0020] Un tel montage permet en consequence d'en- 
filer la tete de vis 2 uniquement par la zone distale 3 et 
par rotation sur le filetage 5 pour permettre ensuite le 
vissage de la t§te de vis 2 sur le filetage 8 pour venir en 
butee contre la collerette 9. Une telle disposition empe- 
che I'utilisateur de demonter facilement Fensemble de 
la vis conforme a I'invention. 

[0021] Avantageusement, les encoches 1 4 de la t§te 
de vis 2 et les encoches 11 de la collerette 9 sont ali- 
gnees lorsque la tSte de vis est en butee contre la col- 
lerette 9. A cet effet, le premier filet du filetage 8 est ra- 
pe re angulairement avec les encoches 11 . De m§me, le 
premier filet du taraudage 1 2 est repere angulairement 
avec les encoches 14 et par rapport au premier filet du 
filetage 8. 

[0022] La tete de vis 2 conforme a rinvention compor- 
te egalement, tel que cela est bien connu dans la tech- 
nique anterieure, un filetage exterieur 13, de preference 
sur toute sa longueur et dont le pas est plus faible que 
son pas interne 1 2. Le filetage externe 13 est done ega- 
lement inferieur au pas des filetages 5 et 8, respective- 
ment des zones distale 3 et proximale 7. 
[0023] Selon I'invention, la zone distale 3 et la zone 
proximale 7 sont separees par une zone centrale 15 
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conformee pour etre inactive lors du vissage de ta vis 
conforms a I'invention de maniere a former une zone de 
glissement pour les fragments d'os a reunir et a mettre 
en compression. 

[0024] Selon une version particulierement avanta- 
geuse de Invention, tel que montre aux figures 1 et 2, 
la zone centrale 15 est formee par une zone depourvue 
de filetage, et de preference par une zone sensiblement 
cylindrique et sensiblement lisse. Grace a cette confor- 
mation, les deux fragments d'os a reunir et compressor 
peuvent done librement se rapprocher relativement 
sans §tre sou mis a une interface quelconque suscepti- 
ble de limrter ou freiner leur mouvement. 
[0025] Tel que cela est particu lierement visible aux fi- 
gures 1 et 2, la zone centrale 15 se presente done sous 
la forme d'une portion cylindrique lisse de diametre in- 
ferieur au diametre exterieur des filets 5A et 8 A compo- 
sant le filetage des zones distale 3 et proximate 7. 
[0026] Selon une autre caracteristique particuliere- 
ment interessante de rinvention, la zone centrale 15 
s'etend sur une longueur variable dependant de la lon- 
gueur hors tout du corps de vis 1, et representant de 
maniere preferentielle entre 27 %et 60 %de la longueur 
totale du corps de vis 1 . Tel que cela a ete decrit prece- 
demment, les filetages 5 et 8, respective ment de la zone 
distale 3 et de la zone proximate 7 sont de pas egaux. 
Neanmoins, selon une caracteristique interessante de 
rinvention, les filetages 5 et 8 peuvent etre avantageu-. 
sement de profils differents. 

[0027] Une telle variation des profils de filetage per- 
met d'adapter precisement chaque filetage a safonction 
prioritaire, sans li miter le lib re passage de la t§te de vis 
2 puisque les pas de filetages 5 et 8 demeurent egaux. 
[0028] Ainsi, selon I'invention, il est particulierement 
avantageux de realiser le filetage 5 de la zone distale 3 
avec une inclinaison plus importante des filets 5A le 
composant que le pas du filetage 8 de la zone proximate 
7. 

[0029] Avantageusement, le filetage de la zone dista- 
le 5 est un filetage osseux a pans inclines (figure 3). A 
trtre d'exemple preferentiel, I'inclinaison du pan avant30 
du filetage 5 sera de Tordre de 30° (angle a) environ 
avec la verticale et de Tordre de 3° (angle p) environ 
pour le pan arriere 31 . Une telle realisation permet d'ob- 
tenir une excellente tenue du corps de vis tout en mini- 
misant ['evacuation eventuelle de debris osseux, ce qui 
reduit les phenomenes potentiels de resorption osseu- 
se. 

[0030] Avantageusement, le filetage 8 de la zone 
proximate 7 sera formee de filets isometriques dont les 
pans 32 forment par exemple un angle y de 30° environ 
chacun par rapport a la verticale. Grace a cette realisa- 
tion, on obtient un deplacement particulierement facile 
de la tete de vis 2 sur le filetage 8. 
[0031] Tel qu'illustre notamment aux figures 5 a 7, I'in- 
vention se propose egalement de fournir un nouvel en- 
semble cf instruments assurant la mise en oeuvre de la 
vis d'osteosynthese conforme a I'invention. Selon I'in- 
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vention, les instruments de mise en oeuvre de la vis 
d'osteosynthese comprennent en association, tel qu'il- 
lustre a la figure 5, un ensemble de deux tournevis 20, 
21, formant respectivement un premier tournevis 20 

5 destine a assurer le vissage du corps de vis 1, et un 
second tournevis 21 destine a assurer le vissage de la 
tete de vis 2. Chaque tournevis 20, 21 se compose d'une 
tete de manoeuvre, respectivement 20A, 21 A, destinee 
a assurer la prehension manuelle du tournevis pour as- 

10 surer le vissage. Chaque tete de manoeuvre 20A, 21 A, 
est solidaire d'une tige 20B, 21 B, creuse emmanchee 
dans chaque tete de manoeuvre 20A, 21 A. L'extremite 
travaillante de chaque tige 20B, 21 B, est pourvue de 
deux ergots 20C, 21 C, diametralement opposes, de me- 

'5 me hauteur et constituant les pieces travaillantes de 
chaque tournevis. 

[0032] Le diametre de la tige 20B du premier tourne- 
vis est inferieur au diametre de la tige 21 B du second 
tournevis 21 de maniere a permettre d'emmancher le 

20 premier tou rnevis 20 axialement dans le second tourne- 
vis tel que cela est montre en particuiier a la figure 6. 
Les tetes de manoeuvre 20A et 21 A sont egalement 
conformees de maniere a pouvoir etre integrees Tune 
dans I'autre pour ne former qu'une seule t£te de ma- 

25 noeuvre en vue cTobtenir un seul instrument de vissage 
separable selon ('utilisation souhaitee. 
[0033] De maniere avantageuse, lors de la mise en 
place, les ergots 20C, 21 C des tiges 20B, 20C sont dans 
le prolongement les uns des autres (figure 6). 

30 [0034] Selon ('invention, le second tournevis 21 est 
pourvu, tel qu'illustre a la figure 7, a sa partie terminate 
travaillante d'un lamage interne 22 destine a recevoir la 
collerette 9 du corps de vis 1 en position de butee contre 
son fond 23, ledrt lamage etant adapte sur le plan di- 
ss mensionnel aux dimensions du corps de vis 1 . 

[0035] Ainsi, selon rinvention, le lamage interne 22 
est d'une profondeur telle que lorsque la collerette 9 
vient en butee contre le fond 23 lors du vissage de la 
tete de vis 2, le vissage de cette derniere est automati- 
quement bloque avant d'avoir atteint le dernier filet du 
filetage 8 de maniere a empecher la sortie de la tete de 
vis 2 dudit filetage 8. Une telle particularity de concep- 
tion est particu lierement utile puisqu'elle permet d'eviter, 
lors de la mise en place la desolidarisation de la vis de 

45 son filetage de vissage. Selon une version particuliere- 
ment avantageuse de I'invention, la hauteur interne du 
lamage 22 sera telle que le vissage de la tdte de vis 2 
est automatiquement interrompu sans possibility de 
translation ulterieure de la tete de vis 2 lorsque cette 

50 derniere est en prise avec le filetage 8 par la totalite de 
son taraudage interne 12, les derniers filets inferieurs 
respectifs de la tete de vis 2 et du filetage 8 etant de 
preference en prise. Une telle position est precisement 
illustree a la figure 7 et permet de conserve rune stabilite 

55 maximale a la tete de vis 2 puisque la totalite de son 
taraudage 1 2 est en prise avec le filetage 8. 
[0036] Selon rinvention, lors de la mise en place, les 
deux tournevis 20, 21 tournent ensemble dans un pre- 
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mier temps (figure 6) pour visser ie corps de vis 1 soli- 
dairement avec latdte de vis 2 jusqu'a Penfouissement 
complet de cette derniere. Par la suite, le tournevis in- 
terne 20 est retire afin que seul le tournevis externe 21 
puisse visser la te*te de vis 2 le long du corps de vis 1 . s 
Dans ce cas, le lamage interne 22 empSche latete de 
vis 2 d'aller au-dela de la zone filetee, representee par 
le filetage 8, la mise en butee de la collerette 9 contre 
le fond du lamage 23 arr§tant automatiquement la pro- 
gression de la tdte de vis 2. io 
[0037] Le fonctionnement de la vis d'osteosynthese a 
compression conforme a I'invention est le suivant. 
[0038] Le corps de vis 1 et la t§te de vis 2 etant livres 
deja montes, c'est-a-dire dans la configuration illustree 
a la figure 2, le corps de vis 1 est introduit par vissage is 
a I'aide d'un outil approprie dans le premier fragment 
d'os a percer. La rotation du corps de vis 1 permet a la 
zone distale 3 de traverser le premier fragment d'os puis 
egalement le second fragment osseux. Les filets 5A et 
8A etant de pas identiques, les deux fragments osseux 20 
a reunir conservent dans cette premiere phase de pe- 
netration une position relative inchangee. Lorsque latd- 
te de vis 2 commence a penetrer dans la prem iere partie 
osseuse par I' intermediate de son filetage externe 13, 
les deux fragments d'os a reunir vont se rapprocher en 25 
raison du pas plus faible dudrt filetage 13 comparative- 
merit au filetage 5 et 8. II se produit en consequence 
non seulement un rapprochement entre les deux frag- 
ments d'os, mais encore une mise en compression. Au 
cours de cette compression, la presence de la zone cen- 30 
trale 1 5 depourvue de toute relation d'interface avec les 
deux fragments d'os qui se joignent autour d'elle par leur 
trait de fracture, permet une grande liberte de position- 
nement et de glissement des deux fragments osseux. 
En eff et, au niveau de la zone centrale 1 5, aucu ne action 35 
parasite de frottement intervient, ce qui permet d'aug- 
menter sensiblement la compression relative entre les 
deux fragments osseux a reunir et a ressouder. 
[0039] Par la suite, une seconde mise en compres- 
sion peut 6tre effectuee par la mise en rotation, a I'aide 40 
^ d'un outil ancillaire specifique, de latete de vis 2 seule, 
c'est-a-dire independamment du corps de vis 1. Dans 
un tel cas, rexistence d'un filetage 8 isometrique permet 
un excellent contrdle, une bonne progression, et une 
bonne stabilisation de la t§te de vis sur le corps de vis, 45 
gage cTune bonne maTtrise de la progression et du con- 
trdle de la compression. 

[0040] Atitred'exemple, la longueurdelazone distale 
3 pourra etre de I'ordre de 15 mm (avec un minimum de 
hurt filets) pour assurer un bon ancrage osseux, la Ion- so 
gueur hors tout de la t§te de vis 2 etant d'environ 8 mm 
pour assurer une progression dans Tos de 6 mm, la lon- 
gueur de la zone centrale 15 etant comprise entre 11 et 
52 mm environ et la longueur de la zone proximale 7 
etant de 1 4 mm environ. 55 



Revindications 

1. Vis d'osteosynthese destinee a la mise sous com- 
pression de fragments cfos comprenant d'une part 
un corps de vis (1) presentant un filetage avec une 
zone distale (3) et une zone proximale (7), et d*autre 
part une tdte de vis (2) destinee a Stre enfilee sur 
led'rt corps de vis (1 ) et a cooperer avec la zone 
proximale (7) par un taraudage (12) interne con- 
gruent avec le filetage dudit corps, lad'rte t§te de vis 
(2) comportant egalement un filetage externe (13) 
de pas inferieur a celui du corps de vis (1), carac- 
terisee en ce que la zone distale (3) et la zone proxi- 
male (7) sont separees par une zone centrale (1 5) 
conformee pour e*tre inactive lors du vissage de ma- 
niere a former une zone de glissement pour les frag- 
ments d'os a mettre en compression. 

2. Vis d'osteosynthese selon la revendication 1 carac- 
terisee en ce que la zone centrale (15) est formee 
par une zone depourvue de filetage. 

3. Vis d'osteosynthese selon Tune des revendications 
1 ou 2 caracterisee en ce que la zone centraJe (1 5) 
est formee par une zone de surface sensiblement 
lisse. 

4. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
1 a 3 caracterisee en ce que la zone centrale (1 5) 
s'etend sur une longueur representant entre 27 % 
et 60 % de la longueur totale du corps de vis (1). 

5. Vis d'osteosynthese selon Tune des revendications 
1 a 4 caracterisee en ce que les filetages (5, 8) res- 
pectivement de la zone distale (3) et proximale (7) 
sont de pas egaux mais de prof Ms diffe rents. 

6. Vis d'osteosynthese selon la revendication 5 carac- 
terisee en ce que le pas du filetage (5) de la zone 
distale (3) a une inclinaison plus importante que le 
pas du filetage (8) de la zone proximale (7). 

7. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
5 ou 6 caracterisee en ce que le filetage (5) de la 
zone distale (3) est un filetage osseux a pans incli- 
nes. 

8. Vis d'osteosynthese selon la revendication 7 carac- 
terisee en ce que I'inclinaison des pans du filetage 
(5) par rapport a la verticale est de I'ordre de 30° 
environ pour le pan avant (30), et.de I'ordre de 3° 
pour le pan arriere (31 ). 

9. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
1 a 8 caracterise en ce que le taraudage (1 2) com- 
porte un pas identique a celui du filetage (5) de la 
zone distale (3) afin de permettre a la tdte de vis (2) 
d'etre enfilee etdeplacee parvissage sur ce dernier. 



9 



EP 1 046 376 A1 



10. Vis rfosteosynthese selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 9 caracterisee en ce que la zone 
proximale (7) est pourvue d'une collerette (9) centre 
laquelle la t§te de vis (2) est destinee a venir a bu- 
tee, la collerette (9) et la tete de vis (2) comportant 5 
respectivement deux encoches (11, 14) diametra- 
lement opposees, lesdites encoches (11, 14) etant 
alignees lorsque la tete de vis (2) est en butee cen- 
tre la collerette (9). 

10 

11. Vis d'osteosynthese selon Tune des revendications 
5 a 10 caracterisee en ce que le filetage (8) de ia 
zone proximale (7) est forme de filets isometriques. 
dont les pans (32) torment, par exemple, un angle 

de 30° environ par rapport a la verticale. 15 

12. Ancillaire pour la mise en oeuvre de la vis d'osteo- 
synthese selon Tune des revendications 1 a 11 com- 
portant un premier tournevis (20) destine a assurer 

le vissage du corps de vis et un second tournevis 20 
(21) destine a assurer le vissage de la t§te de vis, 
le premier tournevis (20) etant emmanche axiale- 
ment dans le second tournevis pour permettre le 
vissage simultane du corps de vis (1) et de la tete 
de vis (2) et separable de ce dernier pour le vissage 25 
individuel de lat§te de vis (2), caracterise en ce que 
le second tournevis (21 ) est pourvu a sa partie ter- 
minate travaillante cfun lamage interne (22) destine 
a recevoir la collerette (9) du corps de vis (1) en 
position de butee contre son fond (23), ledit lamage 30 
etant d'une profondeur telle que lorsque la collerette 
(9) vient en butee contre le fond (23) lorsdu vissage 
de la tete de vis (2), le vissage de cette derniere est 
automatiquement bloque avant d'avoir atteint le 
dernier filet du filetage (8) de maniere a empecher 35 
la sortie de la tete de vis (2) hors dudit filetage (8). 

13* Ancillaire selon la revendication 12 caracterise en 
ce que la profondeur du lamage (22) est telle que 
le vissage de latdte de vis (2) est automatiquement 40 
interrompu lorsque latotalite du taraudage (12) est 
en prise avec ie filetage (8). 
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